
輸送・供給機

偏析を抑制する定量供給機
混合粉体の定量供給時に
性能を発揮します

マスチャージャー　定量供給機

●●マスフローで偏析を防止します。
フロービン、搬送装置から打錠・包装・カプセル充填など
の設備へ偏析を抑制しながら定量供給します。
●●打錠時の含量均一性を確保しました。
●●シンプル・軽量構造を実現しました。
セットする装置への負荷が少ないため、幅広い用途に対応
できます。
●●分解・組立が容易です。
装置に組み込んだまま、部品の分解組立ができます。

特　長

構造・機能・品質

排出機構（マスフロー）
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性能データ

打錠時の含量均一性を確保

分解

仕様
型式 モータ

（kW）
回転速度
（min-1）

CF-400TS 0.1 0.12〜2.39

※減速機・インバータ仕様
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〔直打事例：低含量（薬物含有量：1％）製剤での直打事例〕
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