
押出羽根Hタイプ 押出羽根Sタイプ

①加圧羽根

④ターンテーブル

③スクリーン

②押出羽根

原理・構造

さまざまな造粒条件に合うよう2種類の押出羽根を用意

あらかじめ加液・混練された原料は、機械内で加圧羽
根①と押出羽根②の逆回転でさらに混練され、固結す
ることなく、360度開放のスクリーン③（打抜金網）の
全面孔から、粒径の整った円柱状顆粒となって押し出
され、下部にあるターンテーブル④によって1ヵ所に集
められ排出されます。粒径は、スクリーンの仕様（板厚：
孔径）を変えることでφ0.5〜3mmのものが製造できま
す。

お客様の最適な造粒条件に合うよう、主要部品のスク
リーン、ホッパー、加圧・押出羽根等を２種類用意しま
した。

仕様
型　式 BR-300
能力＜WB＞ kg/h 200～400
加圧・押出羽根用モータ kW 5.5
ターンテーブル用モータ　 kW 0.9
加圧・押出羽根回転速度 min-1 20～40
ターンテーブル回転速度 min-1 16.2／13.5
変速方式 手動
総重量　 kg 約650
据付面積　 mm 900×1400
全高　 mm 1400
本体材質 SUS304
フレーム SS400
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