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原料秤量

乾粉混合

加水混練造粒

気流式乾燥

一次乾燥　風量 熱風温度

二次乾燥　風量 熱風温度

粒度分布（イメージアイ）

乾燥品水分値（NIR）混合粉供給重量（ロスインフィーダ）

加水量（流量計）

混合度、含量割合（NIR）
DG-Dryer

DOME-EX

SPM-EX

供給原料重量（ロードセル・ロスインフィーダ）

H

I
連続滑沢剤混合

造粒品・滑沢剤供給重量（ロスインフィーダ）

混合度、滑沢剤割合（NIR）
CM-EX

連続造粒システム全体フロー

フィルタ
モータ

モータ

原料秤量 乾粉混合・加水混練造粒 気流式乾燥

賦形剤
A

原料
タンク

原料
タンク

原料
タンク

ロスイン
フィーダ

秤量
ホッパ

ロードセル

大容量切り出し
スクリュフィーダ

小容量切り出し
スクリュフィーダ

モータ

モータ

賦形剤
B

原薬
A

残量検知
レベルセンサ

空気
輸送

空気
輸送

気流式乾燥
DG-Dryer サイクロン

回収筒

HEPA
フィルタ

メインヒータ

サブヒータ
外気

16m3/min（最大）

過昇温検出

NG品
系外排出

空気
輸送機
NG品

ダブルダンパ

吸気

排気

排気

排気ブロア輸送ブロア

OK側
弁

集塵機

乾粉混合
SPM-EX

加水
混練部

造粒/
整粒部

一次乾燥熱風
温度差圧検出

フィルタ圧損検出

フィルタ圧損
検出

過昇温検出流量制御信号

スクリュ及び
ドームダイ

チョッパロータ回転操作

ミキシングアーム回転操作

排出弁OK/NG操作

NG品
系外排出

タンク水深
レベルセンサ

PAT1 混合度・含量検出

PAT3
乾燥品水分検出

PAT2
粒度分布検出

集塵機・輸送ブロア
輸送操作

集塵機・排気ブロア
排気操作

NG側
弁

加水混練造粒
DOME-EX

圧縮空気
1000Liter/min
at0.5MPa

ロスイン
フィーダ

チューブ
ポンプ

圧力・
流量制御 ヒータ HEPA

フィルタ

集塵機

排気温度センサ

二次乾燥熱風温度
差圧検出

精製水
タンク

加水量流量計

乾燥
流路筒

連続滑沢剤混合

空気輸送機

ボール
バルブ

連続滑沢剤混合
CM-EX

モータ

ﾚﾍﾞﾙｾﾝｻ

ﾛｰﾀﾘｰ
ﾊﾞﾙﾌﾞ

PAT４
滑沢剤検出

切替
ダンパ
NG品

NG品
系外排出

空気
輸送

ロスイン
フィーダ
造粒品

ロスイン
フィーダ
滑沢剤

打錠

A

B C

D
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F
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SPM-EX20H
乾粉混合

乾粉混合部
全容量（ℓ）

20
有効容量（ℓ）

10
ミキシング（kW）

0.75
チョッパー（kW）

2.2

SPM-EX1.6H
乾粉混合

乾粉混合部
全容量（ℓ）

1.6
有効容量（ℓ）

1.0
ミキシング（kW）

0.4
チョッパー（kW）

0.75

DOME-EX SYSTEM 25 DOME-EX SYSTEM 10

DOME-EX25
加水混練造粒

定量供給部
（ロスイン式）

加水混練部
（CK-EX30）

造粒部
（GR-EX110）

2軸スクリュー（kW）
0.75

アジテータ（kW）
0.09

2軸セルフクリーニング
混練スクリュー（kW）

0.75
チューブポンプ（kW）

0.09

ドームダイ（kW）
0.4

DOME-EX10
加水混練造粒

定量供給部
（SF-EX20）

加水混練部
（CK-EX20）

造粒部
（GR-EX55）

全容量（ℓ）
2.8

定量供給スクリュー（kW）
0.09

アジテータ（kW）
0.025

2軸セルフクリーニング式
混練スクリュー（kW）

0.4
チューブポンプ（kW）

0.09

ドームダイ式造粒整粒（kW）
0.2

DG-Dryer25
気流式乾燥

回収方法 ヒータ 送気量

サイクロン
一次乾燥用（kW）

2
二次乾燥用（kW）

24

一次乾燥用圧縮空気
（ℓ/min）

1000
二次乾燥用ブロワ

（m3/min）
15

DG-Dryer5
気流式乾燥

回収方法 ヒータ 送気量

サイクロン
一次乾燥用（kW）

2
二次乾燥用（kW）

4

一次乾燥用圧縮空気
（ℓ/min）

500
二次乾燥用ブロワ

（m3/min）
3

仕様
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