
原料をスクリュー部で圧縮し、混練します。
運転中に加熱・保温・水冷できるタイプもあります。部品の取り替えができる横押出型と前押出型の兼用タイプもあり、
粒径はφ0.5〜10mmまで対応できます。60型〜130型までは、接粉部SUS316製を標準仕様。
GMP仕様、変速式についても対応可能です。また、乾燥前工程の連続式細分成形機としてもご利用いただけます。

押出造粒機

型式 能力
（kg/h）

電動機
（kW）

総質量
（kg）

据付面積
（mm）

全高
（mm）

接粉部
材質

EXD- 60 20〜50 1.5 約510 約650×
1300 約1400 SUS316

EXD-100 100〜300 3.7 約800 約700×
1400 約1220 SUS316

EXD-130 300〜1000 5.5 約1100 約700×
1800 約1300 SUS304/ 

316

EXD-180 800〜3000 22 約1800 約1800×
2200 約1000 SS/

SUS304

EXD-230 1000
〜5000 30 約3500 約2000×

2700 約1000 SS/
SUS304

EXD-300 1000
〜10000 37 約5000

〜6500
約2000×

2800 約1200 SS/
SUS304

①スクリューケース

④スクリーン

③エクストラクト羽根

②スクリュー

⑤スクリーンホルダ

あらかじめ加液・混練された原料は、2本のスクリュー②とスクリュー
ケース①との間で、適当な圧縮と混練作用を受けながら前方へ送ら
れます。そして、先端のエクストラクト羽根③によって90度方向を変
え、スクリーン④（打抜金網）の孔から、粒径の整った比較的硬い円
柱状顆粒となって押し出されます。対応粒径はφ0.5～3.0mmです。

型式 能力
（kg/h）

電動機
（kW）

総質量
（kg）

据付面積
（mm）

全高
（mm）

接粉部
材質

EXDF- 60 20〜50 1.5 約510 約650×
1300 約1400 SUS316

EXDF-100 100〜300 3.7 約800 約700×
1400 約1220 SUS316

EXDF-130 300〜1000 5.5 約1100 約700×
1800 約1300 SUS304/ 

316

EXDF-180 800〜3000 22 約1800 約1800×
2200 約1000 SS/SUS

304

EXDF-230 1000
〜5000 30 約3500 約2000×

2700 約1000 SS/SUS
304

EXDF-300 1000
〜10000 37 約5000

〜6500
約2000×

2800 約1200 SS/SUS
304

①スクリューケース

⑧ダイス

⑦ダイスホルダ

⑥押出羽根 ②スクリュー

あらかじめ加液・混練された原料は、横押出型とほぼ同様の作用を
受けながら前方へ送られ、先端の押出羽根⑥によってダイス⑧の孔
から前面に、粒径の整った横押出型より硬い円柱状顆粒となって押
し出されます。対応粒径はφ2.0～10mmです。

表面が滑らかで、硬度の高い顆粒が得られます

仕様 仕様

EXD（横押出型）
粒径：顆粒～大径顆粒    形状： 円柱状顆粒

EXDF（前押出型）
粒径：顆粒～大径顆粒    形状 ：円柱状顆粒

ペレッターダブル 

造粒の様子をご覧いただけます

構造・機能・品質 構造・機能・品質
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