
押出造粒機

押出造粒機

EXR-100型

ソフトな圧力によって軟らかな顆粒を製造

ファインリューザー EXR

ペレッター EX
特　長

●●シングルスクリュー押出式の造粒機です。
●●  圧力をかけて、横押出式・前押出式によって円柱状顆粒をつくり
出します。
●●  前（大径）・横（小径）押出方式は、部品の交換で兼用・変更が
可能です。
●●研究・実験に適した小生産用として設計されています。
●●取り扱いが簡単で分解しやすく洗浄が容易です。

あらかじめ加液・混練された原料は、2本のスクリュー②によって前方へ送
られ、先端部のオーバーラップしたダブルエクストラクト③により、セルフク
リーニングを維持しながらほとんど付着・固結することなく、排出部外周の
拡大されたスクリーン④（打抜金網）の孔から、粒径の整ったソフトな円柱
状顆粒となって押し出されます。粒径は、スクリーンの仕様（板厚：孔径）を
変えることでφ0.5〜3mmのものが製造可能です。

構造・機能・品質

①スクリューケース

④スクリーン ③ダブルエクストラクト
②スクリュー

⑤スクリーンホルダ

仕様
型式 能力

（kg/h）
電動機
（kW）

総質量
（kg）

据付面積
（mm）

全高
（mm） 接粉部材質

EXR-60 40～150 1.5 約510 約650×1280 約1450 SUS316

EXR（C）-100 200～800 5.5 約850 約700×1410 約1220 SUS316

EXR-130 500～2000 7.5 約1200 約700×1660 約1430 SUS304

EXR-180 1000～4000 22 約2400 約1900×2300 約1200 SUS304

EXR-230 2000～8000 37 約4800 約2150×2850 約1400 SUS304

仕様
型式 能力

（kg/h）
電動機
（kW）

EXKS-1 5～10 0.75

特　長

●●  オーバーラップした特殊形状のダブルエクストラクト（羽根）に
よって、スムーズに押し出し、ソフトな顆粒ができます。
●●  顆粒のムラ（水分・形状・硬度・色）が少なく、安定した顆粒の
製造が可能です。
●●オーバーフロー量が抑制でき、ロスが少なく効率的です。
●●原料によっては加水量がごくわずかで造粒可能です。
●●他型式に比べ処理能力の大幅なアップを実現しました。
●●  応用範囲が拡大したことにより、今までできなかった原料（チキ
ソトロピー、ダイラタンシー）でも造粒が可能です。

粒径：顆粒〜大径顆粒    形状： 円柱状顆粒
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