
①ローラー

②スクリーンダイ

リテーナー

テーパーローラータイプ：PVT

上記と同様にローラーで加圧・圧縮される訳ですが、このテーパー型は
スメアリング現象が無く、その押出圧がスクリーンダイに対し均一に加え
られて、その孔から粒径の規制された円柱状粒となって、下部に押出さ
れます。

フラットローラータイプ：PV

あらかじめ調湿された原料は、②スクリーンダイ（打抜金網）とその上部
で自転と公転をする①ローラーとの間にくい込まれ、ストレートに加圧・
圧縮されて、スクリーンダイの孔から粒径の規制された円柱状粒となっ
て、下部に押出されます。

固定円筒の造粒室の下部に駆動機構が有り、竪形シャフトがスクリーン
ダイ（打抜金網）の中央部を貫通して上部に突き出し、ローラーホルダ
を回転させます。このローラーホルダには、2〜4個のローラーが放射状
に取り付けられていて、公転しながらスクリーンダイとの摩擦抵抗によっ
て自転します。
スクリーンダイは平板で、造粒室底部に固定されています。供給された
原料は、スクリーンダイと回転するローラーとの間にはさみ込まれ加圧
されることによって、スクリーンダイの孔から下部に押出成形されます。

構造

仕様
型　式 PV-5/11-200 PV-20/12-400H PVT-5/11-330 PVT-10/12-460
能　力 kg/h 約100〜500 約500〜1500 約100〜600 約500〜1800
材　質 SUS304 SS/SUS304 SS/SUS304 SS/SUS304
ペレット直径 mm 0.5〜5.0 0.5〜5.0 0.5〜5.0 0.5〜5.0
モータ kW 3.7 15 3.7横型変速式 7.5横型変速式
総質量 kg 約360 約1000 約400 約540
据付面積 mm 460×830 1000×1450 600×1180 750×1470
全　高 mm 1120 1490 1300 1500
ローラー直径 mm/個数 140/2 140/4 90×150/2 120×210/2

※GMPはフレ−ムSUS304仕様になっています。
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