
高速混合／細粒機

仕様

精密な混合ができ、整粒、分散、転動を繰り返して、
極めて高い歩留りの微細粒がワンマシンでできる多機能型

スパルタンリューザーシングル

粒径：細粒〜顆粒    形状：不定形顆粒

●●  ミキシング羽根で原料を掻き上げ、チョッパーで分
散解砕をおこなう構造で、チョッパーの効率が良く、
偏析の少ない均一な混合が可能です。
●●  2流体ノズル採用により、シャープな粒度の造粒物
が得られます。
●●  チョッパー、ミキシング羽根が横型でメンテナンスし
やすい設計です。
●●  微細粒領域（0.1～0.5mm）では、重質顆粒が高
収率で得られます。
●●1次粒子レベルでの精密混合が可能です。
●●微量液体成分の各粒子へのコーティングが可能です。
●●  押出式造粒機の前工程として利用すれば、省スペー
スやイニシャルコストの低減、さらに大幅な能力アッ
プが可能です。

特　長

構造・機能・品質

RMOJ-30HN型

主要部の説明

①ミキシングアーム
上部から供給された粉体原料は、ミキシングアームにより循環混
合されるとともに、チョッパー部へカスケード状に供給されます。

②チョッパー
チョッパー表面のピン状、もしくはカッター状の衝撃エレメントに
よって、粉体原料は剪断・衝撃作用を受け、分散・圧密作用が繰
り返されます。

型式 全量
（ℓ）

処理量
（ℓ）

チョッパー
ローター
回転速度
（min-1）

駆動モータ
（kW）

ミキシング
アーム

回転速度
（min-1）

駆動モータ
（kW）

据付面積
（mm）

全高
（mm）

総質量
（kg）

供給口φ
（mm）

排出口φ
（mm） 本体材質

ジャケット付、
耐圧

（Mpa）
ジャケット
部材質

電源
（V）

RMO（J）
-4H 4 2 3100

～6200 1.5/2P 27 0.4/4P 840x1080 1495 約340+30 96（手動） 60（手動） SUS304 △ SUS304 200

RMO（J）
-12H 12 6 2150

～4300 2.2/2P 25 0.75/4P 960x1210 1630 約700+30 105（手動） 75（手動） SUS304 ○0.19 SUS304 200

RMO（J）
-30HN 30 15 1725

～3450 3.7/4P 25 0.75/4P 850x1385 1780 約1100 133（手動） 75（手動） SUS304 ○0.19 SUS304 200

RMO（J）
-70HN 70 35 1400

～2800 7.5/4P 25 1.5/4P 1480x1600 2160 約1550 260（手動） 130（自動） SUS304 ○0.19 SS400 200

RMO（J）
-150HN 150 75 1100

～2200 11/4P 20 2.2/4P 2000×2150 2250 約2800 346（手動） 150（自動） SUS304 ○0.19 SS400 200

RMO（J）
-300HN 300 150 750

～1500 15/4P 20 3.7/4P 2150×2300 2400 約3600 209（手動） 150（自動） SUS304 ○0.19 SS400 200

※○は標準仕様、△はオプションとして承ります。
※フレ−ムSS400塗装仕様、本体は外面#200、内面#200、内部加工面BFなし仕様になっています。
※ジャケット部はSS400塗装、SUS304#200、外面SUS304サテン仕上げ仕様になっています。
※チョッパーローターはインバータ可変式で標準装備です。

②チョッパー

①ミキシングアーム
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